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GESTION DE
MANTENIMIENTOS

Esta funcidn corre a cargo del nivel de usuario RESPONSABLE TECNICO,
como encargado principal de la operativa con el programa
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1. CONCEPTOS BASICOS

MANTENIMIENTOS PROGRAMADOS (PREVENTIVOS)

Ejecucion vy planificacion de mantenimientos calendarizados,
organizados seglin una programacion cargada por el administrador
en funcion a normas/recomendacion de fabricante.

MANTENIMIENTOS CORRECTIVOS

Realizacion de operaciones correctivas sobre averias,
incidencias..., como mantenimientos no programados.

6 COTERENA
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Pulsar sobre la linea para acceder a pagina

INTRODUCCION INTERFACE AGENDA

REALIZAR UNA CONSULTA DE MANTENIMIENTO

MANTENIMIENTOS PROGRAMADOS | COMO CREAR UNA OT SOBRE UN MANTENIMIENTO PROGRAMADO
MANTENIMIENTOS PROGRAMADOS | COMO EJECUTAR UN MANTENIMIENTO PROGRAMADO
MANTENIMIENTOS CORRECTIVOS | COMO CREAR UNA OT SOBRE UN MANTENIMIENTO CORRECTIVO
MANTENIMIENTOS CORRECTIVOS | COMO EJECUTAR UN MANTENIMIENTO CORRECTIVO
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GESTION DE MANTENIMIENTOS | INTRO AGENDA

Es “oEsali
Trabajos y mantenimientos
B Agendy
Intervalo Inicio Fin .
R — N f— 5 (o . Selector franja temporal de consulta

KPIs de estado mantenimientos

1 1/0/0 6/8 B Relacion mant. pendientes: previstos

e FesddeEnprzaete : ealzedos Relacion mant. pendientes: segiin plazo
Informe estado de trabajos > mm Relacion mant. pendientes: realizados/pendientes
& Mantenimientos Pendientes N . . . ,
Mantenimientos pendientes segln fecha
£ Estado TRABAIOS ~

Estado de ejecucion de trabajos (Ots)

Mantenirmientos

BEE R s Buscador de mantenimientos

Equipo Descripcidn

Recurrencia Horas Fecha
SHIP_TEST_MRT> MOTOR SISTEMA LUE, ACEITE: ARALISIS DE LAS PROPIEDADES DEL ACEITE LUBRICANTE M FALTS_12d 20z2-11-
PRIMCIRAL - o1
SHIP_TEST_MMNT= MOTOR 202207
PRIN_CIHAL_ i SISTEMA LUE, ACEITE: CAMBIAR DEL ACEITE LUBRICAMTE [DEPEMDIENDO DEL RESULTADO DE LOS ANALISIS) S00H EXCE_4.920h/597d 15
SHIP_TEST_MKT-MOTOR LUBRICACICN ACEITE: SOMDAR EL MIWEL DE ACEITE 1.000H==2M  EXCE_4.420h/97d clop g
PRIMCIRAL 15
SHIP_TEST_MMT= MOTOR, X 202204
PRINCIPAL TUREC: LIMPIAR EL SOPLADCR, 2M EXCE_186d 17
Mostrando registros del 1 al 25 de un total de 126 registros . . .
v B 5 ¢ s ¢ s Listado completo de mantenimientos del buque

6 COTERENA
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2. GESTION DE MANTENIMIENTOS | CONSULTA

|- Seleccionar el intervalo de tiempo de consulta (por defecto, el sistema muestra el mes en curso)

Intervalo Inicio Fin

Este mes 01/04/2022 30/04/2022

1/0/0

Excedidos/En plazo/Reito Realizados/Resto

Informe estado de trabajos =

i Ira Aprovisiora mientos—

Acceso directos a pantallas existentes

lll- Para consultar los mantenimientos programados para el periodo seleccionado, pulsar en el desplegable: & yantenimientos pendientes

Trabajes y mantenimizntos

— - o o 1
&) Mantenimient ntes a

Este mes o1 /101200 B 310w & I .
—t o m—h h b w0 s h 8 b 0 8 % 0 8 M f 8 b ) 8 f mmm f b M d f bt 0 0 b —

1/0/0 [E][@][®] [ ]ower

Excedidos/En plazo/Resto

Equipo Descripcién Recurrencia  Horas Fecha
SHIP_TEST_MNT - MOTOR o
PRINCIPAL SISTEMA LUB. ACEITE: CAMBIAR DEL ACEITE LUBRICANTE (DEPENDIENDO DEL RESULTADO DE LOS ANALISIS) 3M EXCE_17d 04/04/2022
SHIP_TEST_MNT - MOTOR
AT COJINETE BANCADA: REVISAR LOS COJINETES DE BANCADA 8000H<>2M  FALTA_6900h/20d 01/04/2022
£ Estado TRABAIOS v
SHIP_TEST_MNT - MOTOR i
REN DE ENGRANAJES: VERIFICAR EL TOQUE DE DIENTES Y LA HOLGURA 8000H<>2M  FALTA_6900h/13d  08/04/2022

PRINCIPAL

SHIP_TEST_MNT - MOTOR _ _
6 COTE R EN B PRINCIPAL REN DE ENGRANAJES: DESMONTAR EL ENGRANAJE. VERIFICAR Y MEDIR EL RODAMIENTO 20000H<=2M FALTA_18900h/19d 02/04/2022

REPARACION NAVAL
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GESTION DE MANTENIMIENTOS | CONSULTA

I\VV- Descripcion tabla de mantenimientos programados:

@' Mantenimientos Pendientes

F—
i=

Buscar:

1Equipo

SHIP_TEST_MNT -

PRINCIPAL

SHIP_TEST_MNT -

PRINCIPAL

SHIP_TEST_MNT -

PROPULSION

SHIP_TEST_MNT -

SHIP_TEST_MNT -

PRINCIPAL

SHIP_TEST_MNT -

PRINCIPAL

2 Descripcién

MQTOR

SISTEMA LUB. ACEITE: CAMBIAR DEL ACEITE LUBRICANTE (DEPENDIENDO DEL RESULTADO DE LOS ANALISIS)
MOTOR

COJINETE BANCADA: REVISAR LOS COJINETES DE BANCADA
HELICE DE

SISTEMA DE HELICE Y BOCINA: ANALISIS DEL ACEITE EN EL NUCLEO DE LA HELICE

REDUCTORA RODAMIENTOS (ENGRAMAJE): JUNTAS Y RETENES

MOTOR
CULATA: VERIFICAR Y AJUSTAR LA HOLGURA DE LA CABEZA DE LA VALVULA

MOTOR
VALVULA TERMOSTATICA: DESMONTAR, VERIFICAR Y LIMPIAR

REPARACION NAVAL
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3 Recurrencia 4 Horas 5 Fecha

3M EXCE_17d 04/04/2022

8000H<>2M  FALTA_6900h/20d 01/04/2022

M FALTA_8d 29/04/2022
M EXCE_32d 01/12/2022
3M FALTA_Od 21/04/2022
3M EXCE_19d 02/04/2022

1 Nombre de equipo implicado.
2 Descripcion mantenimiento

3 Recurrencia: periodo de repeticion

Se puede expresar:

En horas (H)

En dias (D)

En meses (M)

En anos (A)

Combinacién por horas o tiempos
8,000H (horas)/2A (anos)

5 Descripcion del plazo:
- Excede el plazo (EXCE)
- Se aproxima la fecha (FALTA)

6 Fecha aproximada real en funcién de
las horas o los plazos establecidos.
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2. MANTENIMIENTOS PROGRAMADOS | CREAR OT

|- Para realizar un mantenimiento programado/preventivo, pulsar sobre la linea del trabajo a realizar en el listado de Mantenimientos
pendientes, que se desee ejecutar. A continuacion se mostrara una ventana emergente con la informacion vy requisitos necesarios.

1 Responsable. Es el operador encargado de realizar el mantenimiento.
Por defecto, serd siempre el Jefe de Maquinas (a menos que el cliente
decida tener méas responsables al cargo).

Plantilla de mantenimiento s . . i
2 Fecha deinicio. Este campo establece el dia que se va a realizar el mantenimiento.
SHIP_TEST_MNT - MOTOR PRINCIPAL - ENGRANAJE INTERMEDIO DE ACCIONAMIENTO DE LA BOMBA , , . .
DE AGUA FRIA: VERIFICAR TOQUE DE DIENTES Y HOLGURA Por defecto, aparecera el dia en curso, pero si el operador decide establecer otra
1 Responsable fecha, el desplegable mostrara el calendario para su seleccién.
Jefe Maquinas Barco1 . ., . .
2 rechmini 3 Informe. Permite la generacion en pdf del trabajo o OT asignada
S 4 Crear preventivo. Opcion para crear un mantenimiento programado/preventivo:
3 informe El sistema creara una Orden de Trabajo (OT) para el mantenimiento.
4 5 5 Ver plantilla. Este comando muestra el acceso a la descripcion del mantenimiento:
Cancelar || crear pREVENTIVO | instrucciones, adjuntos (documentacion técnica), materiales, herramientas, etc.

lI- Al pulsar sobre | “rear PREVENTVO | - el mantenimiento sale de la lista de Mantenimientos pendientes, se crea una OT exclusiva para el
trabajo y pasa a la lista del desplegable: Estado Trabajos para su ejecucion vy registro en la base de datos del programa.

REPARACION NAVAL
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2. MANTENIMIENTOS PROGRAMADOS | CREAR OT

IlI- Una vez generada la OT al pulsar sobre en el mantenimiento, pulsar en la AGENDA sobre el desplegable: Estado TRABAJOS

[} a =

Este s - O1M/2022 - 30/M/2022 st mes - Q1A4/2022 - 20/04/2022

2’27M-|llum|-ntns 5,2(]15 o’aumas

Con OT/OT totales Abierss/Cerroies Trabs. previstosTrab, reseadias

IV- A continuacién, se mostrard el listado con los mantenimientos que disponen de Orden de Trabajo (OT) vy el estado de ejecucion en el
que se encuentran.

~ SIN INICIAR Mantenimientos (programados/correctivos) a los que se les ha creado una OT en la
lista de Mantenimientos Pendientes, pero que todavia estan pendientes de ejecutar (bien por decision
B[@][= e del operador, o por tener una fecha posterior al dia en curso).
Equipe Descripeién Recurrencia  Haoras Fecha Estade ores

IP_TEST_MNT - MOTt
i:"nﬂif” N oTeR COIINETE BANCADA: REVISAR LOS COJINETES DE BANCADA BODOH<>2M  FALTA 63000200 18/04/2022 ENCURSO

EN CURSO Mantenimientos iniciados pendientes de finalizar (a la espera de un proceso,
PRINCIPAL CULATA: RECTIFICAR ASIENTO DE LA VALVULA DE ADMISION/ESCARE M EXCE_6d 18/04/2022 EN CURSQ JE‘: . repuesto’ etC.)

SHIP_TEST_MNT - NO_EQUIP  PLANTILLA MANTENIMIENTO CORRECTIVO MUEVA SIN_REC 18/04/2022 IPEND:! o e

B o REALIZADO Mantenimientos preventivos/correctivos terminados/realizados

s ez Mo CORRECTIVO Mantenimientos correctivos iniciados pendientes de finalizar (a la espera de
o A A ROOMENT 2R S T s rezro un proceso, repuesto, etc.)

[ REVISAR Opcion de revisar mantenimientos asignados a un técnico. Solo en versiones del
programa con la opcion de utilizar usuarios de nivel Técnico.

6 COTERENA
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2. MANTENIMIENTOS PROGRAMADOS | EJECUCION

|- Para ejecutar un mantenimiento, pulsar sobre la linea del trabajo que se quiere realizar. Al pulsar la linea, se abrird una ventana
emergente con las instrucciones y opciones de trabajo:

2 cnade Toaanros ~ 1 Crear trabajo. Opcion para comenzar el trabajo,
e pero no para ejecutarlo. Esto se utiliza cuando se

=B [B][=]me quiere asignar una fecha de inicio predeterminada,

Equipe Descripeién Racurrencis | Horas Fechs | Estado | Trabsjadores ) ) ero gue no su eecuc'én |nmed|ata

EITHEIL = e COJINETE BANCADA: REVISAR LOS COJINETES DE BANCADA B00OH<»2M  FALTA6900h/20d 18/04/2022 EN CURso “<1¢ Méauinas OT sin tra baJO P q J

PRINCIPAL Barcol

PRINCIPAL CULATA: RECTIFICAR ASIENTO DE LA VALVULA DE ADMISION/ESCAPS Exce_6d 18/042022 ENCURSD 01 SHIP_TEST_MNT - MOTOR PRINCIPAL - ENGRANAJE INTERMEDIO 2 Crear trabajo y ejeCUtar. OpCIOﬂ para comenzar e|
T A 0 NI N_REC 8/04/2022 1PEND! DE ACCIONAMIENTO DE LA BOMBA DE AGUA FRIA: DESMONTAR, . . . . .
Bc—oc oy VERIFICAR Y MEDIR EL RODAMIENTO asistente para ejecutar y registrar el mantenimiento

en la base de datos del programa.
Las anotaciones que se muestran son orientativas. Prevalecera lo
indicado por el manual del fabricante del equipo. Se pueden realizar

maodificaciones en las notas de los mantenimientos establecidos como 3 Ver OT ODCIOH para V|Sua||zar €| Contenldo de |a

HIP_TEST_MNT - REE g |FODAMIENTCS [ENGRANAIER CAMEIAR RODAMIENTO OE RODILLOS, EIE INTERMA SIN_RE 0472022 REALIZADO o Méquil resultado de la experiencia adquirida.

1 2 3 OT: instrucciones, documentacion técnica,
repuestos, herramientas, etc.

SISTEMA DE HELICE ¥ BOCINA: ANALISIS DEL ACEITE EN EL NUCLEQ DE LA HELICE

Crear trabajo y ejecutar

Crear trabajo

nt ‘ Cancelar

REPARACION NAVAL
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2. MANTENIMIENTOS PROGRAMADOS | EJECUCION

|I- EJEMPLO DE EJECUCION - MANTENIMIENTO PROGRAMADO/PREVENTIVO

1. Pulsar sobre la linea del mantenimiento que se desea realizar
ENGRANAJE INTERMEDIO DE ACCIONAMIENTO DE LA BOMBA DE AGUA FRIA: DESMOMTAR, Jefe Maquinas
8000H<=>2M  FALTA_6900h/14d 21/04/2022 !PEND! S

SHIP_TEST_MNT - MCTOR
VERIFICAR Y MEDIR EL RODAMIENTO

PRINCIPAL

2. Enla ventana emergente, seleccionar la opcion: Ejecutar trabajo

Trabajo preventivo

SHIP_TEST_MNT - MOTOR PRINCIPAL - ENGRANAJE
INTERMEDIO DE ACCIONAMIENTO DE LA BOMBA DE AGUA
FRIA: DESMONTAR, VERIFICAR Y MEDIR EL RODAMIENTO

Las anotaciones que se muestran son orientativas. Prevalecera
lo indicado por el manual del fabricante del equipo. Se pueden
realizar modificaciones en las notas de los mantenimientos
establecidos como resultado de la experiencia adquirida.

1
‘ Cancelar ‘ ‘ Ver trabajo H Ejecutar trabajo ‘l

REPARACION NAVAL
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2. MANTENIMIENTOS PROGRAMADOS | EJECUCION

3. Una vez seleccionada la opcién Ejecutar trabajo, se inicia el asistente de tareas. El asistente es una herramienta de comprobacion de tareas e
instrucciones para completar el registro en la base de datos del sistema.

2 Trabajo

1 wome
1 . .
Informe. Permite la generacion de un documento pdf con todas la
o descripcion e instrucciones del mantenimiento:
Materiles 1.1 Seleccionar en el desplegable: Trabajo de mantenimiento vy pulsar:
MOTOR PRINCIPAL
ENGRANAJE INTERMEDIO DE ACCIONAMIENTO DE LA BOMBA DE AGUA FRIA: DESMONTAR, VERIFICAR Y MEDIR EL RODAMIENTO v Informe

N Materiales - (5) v Adjuntos - (3) N LE eccionar intforme W

151695-42030 - TAPA - Pasicién: 04 . .. .
Trabajo de mantenimiento / Maintenance Work

151695-42100 - RODETE - Posicién: 06 [ — T

24101-063094 - RODAMIENTO DE BOLAS 6309 - Posicién: 11

24101-062094 - RODAMIENTO DE BOLAS 6209 - Posicién: 12

1.2 En Plantilla, seleccionar el idioma y pulsar Generar para crear el informe

153623-42430 - ARANDELA. - Posicién: 16

Plantilla

Plantilla v

[ English_MaintenanceWork_V3_220408.docx

Spanish_TrabajoMantenimiento_220408.docx

REPARACION NAVAL
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2. MANTENIMIENTOS PROGRAMADOS | EJECUCION

£ Trabajo - 114
Informe
Materiales
MOTOR PRINCIPAL

L Materiales - (5

151695-42030 - TAPA - Posicién: 04

151695-42100 - RODETE - Pesiclén: 06

24101-063094 - RODAMIENTO DE BOLAS 6309 - Paslcién: 11

24101-062094 - RODAMIENTO DE BOLAS 6209 - Posieién: 12

153623-42430 - ARANDELA - Posicién: 16

REPARACION NAVAL
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2 Secuencia de pasos del asistente.

3 Menus de soporte (desplegables)

3.1 Descripcion/instrucciones del mantenimiento.

ENGRANAJE INTERMEDIO DE ACCIONAMIENTO DE LA BOMBA DE AGUA FRIA: DESMONTAR. VERIFICAR Y MEDIR EL RODAMIENTO N

3.2 Elementos: herramientas/materiales/adjuntos.

Herramientas -

Materiales -

Adjuntos -

(5)

@

(]

AV

N

Muestra herramientas especificas del mantenimiento

Los repuestos referenciados necesarios para su ejecucion

La documentacién asociada para su realizacion
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2. MANTENIMIENTOS PROGRAMADOS | EJECUCION

Una vez revisados los materiales y la documentacién pulsar sobre el icono “siguiente” en la parte inferior ! -

De cara a documentar las tareas del mantenimiento, se podréan adjuntar
todo tipo de documentacién complementaria por el operador:

- Fotografias
- Hojas de texto

- PDF, etc.
o ] o
HORAS MANO DE OBRA
MOTOR PRINCIPAL
o 5 Enelcampo NOTAS, se podran describir incidencias o anotaciones realizadas
. . directamente por el operador para describir cualquier tipo de situacion que se
haya encontrado durante la realizacion del mantenimiento.
4
5 ot Una vez cubiertos los campos y adjuntado informacion adicional (si procede),

pulsar siguiente.

4 | I
:ji

6 COTERENA

REPARACION NAVAL



ARGUS

>maintenance

2. MANTENIMIENTOS PROGRAMADOS | EJECUCION

° o ° 6 Horas de trabajo. Introducir el nimero de horas empleadas por el
HOAS MANO DE OBRA trabajador para la realizacion del mantenimiento.
MOTOR PRINCIPAL
h Pulsar siguiente. | S I
LV Materisle v Adjunt v | I
6 C v
&«
° ° ° ° 7 Horas de parada del equipo. Introducir el nimero de horas que ha estado
HORAS O PARADA parado el equipo.
MOTOR PRINCIPAL
v 8 Contador horas de equipo. Introducir el valor de horas de trabajo del
> = ¥ = v contador de horas del equipo-
7 8 N =
p Pulsar siguiente. | S

—_

REPARACION NAVAL
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2. MANTENIMIENTOS PROGRAMADOS | EJECUCION

Cuando se hayan cubierto todos los campos, el operacion (OT) se finalizard el proceso del asistente para el registro del
mantenimiento en programa.

En el menu Estado TRABAJOS, el mantenimiento pasard al estado REALIZADO (verde).

SHIP_TEST_MNT -  CULATA: RECTIFICAR ASIENTO DE LA VALVULA DE Jefe Maquinas
3M EXCE_9d 18/04/2022 EN CURSO
MOTOR PRINCIPAL  ADMISION/ESCAPE BarcoT
SHIP_TEST_MMNT - ) lefe Maquinas
PLANTILLA MANTENIMIENTO CORRECTIVO NUEVA  SIN_REC 18/04/2022 IPEND!
NO_EQUIP Barco1l
| e TEST MNT ENGRANAJE INTERMEDIO DE ACCIONAMIENTO DE e Ms :
| = =2 MRE S 4 BOMBA DE AGUA FRIA: DESMONTAR, VERIFICAR  FINALIZADO 24/04/2022 REALIZADQ o'¢ vaquinas i |
! MOTOR PRINCIPAL BarcoT :
.. XYMEDIRELRODAMIENTO |
SHIP_TESTMNT -  BOMBA DE ALIMENTACION DE COMBUSTIBLE: , Jefe Maquinas
FINALIZADO 21/04/2022 REALIZADO
MOTOR PRINCIPAL  SUSTITUIR LOS RETENES DE ACEITE Barco1

8 COTERENA
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2. MANTENIMIENTOS PROGRAMADOS | EJECUCION

Existe una Ultima opcion para registrar/crear mantenimientos programados.

La AGENDA muestra todos los mantenimientos que se encuentran en plazo dentro del periodo de tiempo seleccionado. Sin embargo,
el operador podrd establecer el registro (crear OT) de un mantenimiento preventivo fuera del rango de la fecha predefinida a través
del listado global de mantenimientos:

Mantenimientos

(=) (@)[@] e

Equipo

SHIP_TEST_MNT - MOTOR
PRINCIPAL

SHIP_TEST_MNT - MOTOR
PRINCIPAL

SHIP_TEST_MNT - MOTOR
PRINCIPAL

SHIP_TEST_MNT - MOTOR
PRINCIPAL

SHIP_TEST_MNT - MOTOR
PRINCIPAL

SHIP_TEST_MNT - MOTOR
PRINCIPAL

COTERENA

REPARACION NAVAL

Descripcion

SISTEMA LUB. ACEITE: ANALISIS DE LAS PROPIEDADES DEL ACEITE LUBRICANTE

SISTEMA LUB. ACEITE: CAMBIAR DEL ACEITE LUBRICANTE (DEPENDIENDO DEL
RESULTADO DE LOS ANALISIS)

LUBRICACION ACEITE: SONDAR EL NIVEL DE ACEITE

TURBO: LIMPIAR EL SOPLADOR

COJINETE BANCADA: REVISAR LOS COJINETES DE BANCADA

TREN DE ENGRANAJES: VERIFICAR EL TOQUE DE DIENTES ¥ LA HOLGURA

Recurrencia

300H<>1M

m

2D

2D

8000H<>2M

8000H<>2M

Horas

FALTA_206h/54d

EXCE_20d

EXCE_63d

EXCE_64d

FALTA_6900h/23d

FALTA_6900h/16d

Fecha

01/03/2022

04/04/2022

20/02/2022

19/02/2022

01/04/2022

08/04/2022

Proceso:

- Enla parte inferior de la pantalla se encuentra el listado completo de todos los
mantenimientos registrados en la base de datos del programa.

- Utilizar el Buscador para encontrar el mantenimiento (bien por nombre de equipo,
nombre o concepto del mantenimiento, recurrencia, horas, etc)

- Pulsar sobre la linea del mantenimiento en el listado global. Una vez seleccionado se
mostrara, en una pantalla emergente,
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3. MANTENIMIENTOS CORRECTIVOS | CREAR

El programa Argos Maintenance permite registrar los mantenimientos correctivos desde dos modelos diferentes de ejecucion:

MODELO A:

Creacion y registro de OT desde una plantilla de
mantenimiento programado/preventivo.

Este modelo permite utilizar las instrucciones,
documentacion, etc de un mantenimiento cargado en la base
del programa.

El operador podra tomar como referencia las instrucciones
preestablecidas o realizar tareas nuevas.

COTERENA

REPARACION NAVAL

MODELO B

Creacion y registro de OT desde una plantilla editable.

Mediante esta opcion, el operador podra configurar un
mantenimiento a medida, introduciendo los datos relativos
al mantenimiento desde una plantilla vacia.
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3. MANTENIMIENTOS CORRECTIVOS | CREAR

MODELO A

|- Seleccionar el mantenimiento en la lista global de mantenimientos

Mantenimientos

(] (@] @) e

Equipo Descripeion Recurrencia . Horas Facha

SHIP_TEST_MNT - MOTOR

PRINCIPAL SISTEMA LUB. ACEITE: ANALISIS DE LAS PROPIEDADES DEL ACEITE LUBRICANTE 300H<=>1M FALTA_206h/54d

sHIF TEST_MNT - MOTOR

“R\Nﬁ“/\\ COJINETE BANCADA: REVISAR LOS COJINETES DE BANCADA 000H 2M FALTA_6900h/23d I

e LTt TRt Tt e e h e ek e s e ks 4 e s e
- - TREN DE ENGRANAJES: VERIFICAR EL TOQUE DE DIENTES ¥ LA HOLGURA B000OH<»2M FALTA_6900h/16d  08/04/2022

PRINCIPAL

SHIP_TEST_MNT - MOTOR  TREN DE ENGRANAJES: DESMONTAR EL ENGRANAJE, VERIFICAR Y MEDIR EL
i 20000H<>2M FALTA_18900h/22d 02/04/2022
PRINCIPAL RODAMIENTO

Plantilla de mantenimiento

SHIP_TEST_MNT - MOTOR PRINCIPAL - COJINETE BANCADA: REVISAR LOS COJINETES DE BANCADA

Responsable

[|- Seleccionar el mantenimiento en la lista global de mantenimientos.

Fecha inicio

24/04/2022

Se mostrara un pantalla emergente. Pulsar | Crear CORRECTIVO

Seleccionar informe

Cancelar i G

REPARACION NAVAL
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3. MANTENIMIENTOS CORRECTIVOS | CREAR

IIl- Una vez seleccionada la opcion Crear
correctivo, el programa mostrara la
operacion maestra del mantenimiento.

El usuario podrd modificar el nombre (titulo)
y su contenido, adaptandolo a las
caracteristicas del mantenimiento que desee
realizar.

Una vez editado, pulsar el icono en la
parte inferior derecha.

COTERENA

REPARACION NAVAL

[E OTMC - Orden Trabajo Mantenimiento Correctivo - COJINETE BANCADA: REVISAR LOS COJINETES DE BANCADA - 1152

SIN_REC
Cabecera Lineas
Identificacién Adjuntos Recurrencia Informes
Responsable Estado Fecha inicio
Técnico Barcol EN CURSO || IN PROGRESS 24/04/2022 00:00

Descripcién

PREPARACION PARA EL DESMONTAIE

1. Retirar las tapas laterales del carter cercanas al rodamiento de bancada a desmontar y las que cubren los rodamientos adyacentes.
2. Desenroscar los tornillos laterales del cojinete de bancada a desmontar. Destornillelos en ambos lados.

Nota: En este punto, afloje también los pernos laterales de los cojinetes adyacentes.

Description

MAIN BEARING: OVERHAULING THE MAIN BEARING

Notes:

PREPARATION FOR DISASSEMBLY

1. Remove the crankcase side covers near the main bearing to be disassembled and those covering the adjacent bearings
2. Unscrew the side bolts of the main bearing to be disassembled. Unscrew them on both sides.

Note: At this point, also loosen the side bolts on the adjacent bearings.

Equipo
SHIP_TEST_MNT - MOTOR PRINCIPAL
Ubicacién

Ubicacion
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3. MANTENIMIENTOS CORRECTIVOS | CREAR/EJECUTAR "

I\V- Al aceptar y grabar la plantilla de mantenimiento, se creard la nueva OT que se mostrard en el menu desplegable: Estado TRABAJOS

&1 Mantenimientos Pendientes N
N El mantenimiento se mostrara en gris como pendiente (PEND).

Para ejecutarlo, seguir el mismo procedimiento establecido en los
el ]lE - mantenimientos programados/preventivos, para iniciar el asistente de

Equipo Descripcién Recurrencia = Horas Fecha Estado Trabajadores
SHIP_TEST_MNT - COJINETE BANCADA: REVISAR LOS COJINETES DE Jafe Maquinas ta reas.
8000H<>2M  FALTA 6300h/23d 18/04/2022 EN CURSO
MOTOR PRINCIPAL  BANCADA Barcot
SHIP_TEST MNT - CULATA: RECTIFICAR ASIENTO DE LA VALVULA DE Jefe Maquinas
3M EXCE_9d 18/04/2022 EN CURSO
MOTOR PRINCIPAL  ADMISION/ESCAPE Barcol
SHIP_TEST_MNT - ; Jefe Maquinas
PLANTILLA MANTENIMIENTO CORRECTIVO NUEVA  SIN_REC 18/04/2022 1PEND!
NO_EQUIP Barcol
chp TesT iy . EMGRANAJE INTERMEDIO DE ACCIONAMIENTO DE et s
e L MINE = ) BOMBA DE AGUA FRIA: DESMONTAR, VERIFICAR  FINALIZADO 24/04/2022 REALIZADO ¢ " 2duinas
MOTOR PRINCIPAL Barcol
Y MEDIR EL RODAMIENTO
SHIPTESTMNT = TICORROSNO ¥ SUSTITUR 3 EXCE_17d 22/04/2022 ENCURSQ o1 Méquinas
MOTOR PRINCIPAL S Barco

(REFRIGERADOR DE AIRE Y REFRIGERADOR DE
ACEITE LUBRICANTE)

SHIP_TEST_MNT - TREN DE ENGRANAJES: VERIFICAR EL TOQUE DE . s Jefe Maquinas
8000H<>2M  FALTA_6900h/16d 24/04/2022 |PEND!

MOTOR PRINCIPAL  DIENTES Y LA HOLGURA Barco1

@ e e h s b s h b e h b Mt st s f § mm  § ¢ s s s s s s s b s M s s s ey

SHIP_TEST_MNT - COJINETE BANCADA: REVISAR LOS COJINETES DE ) Jefe Maquinas 1
. SIN_REC 24/04/2022 IPEND!
« MOTOR PRINCIPAL  BANCADA Barco’ I
R n — i — —h — A —n — e — A T— i — A — R — A — R — e — A — A — e —
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3. MANTENIMIENTOS CORRECTIVOS | CREAR/EJECUTAR "

MODELO B

|- Para crear una plantilla editable de mantenimiento, escribir en el buscador global de mantenimientos la palabra: correctivo

& Mantenimientos Pendientes v
B Estado TRABAIOS v
Mantenimientos
[E]E e (== j
Equipo Descripcidn Recurrencia Horas Fe<ha
SHIP_TEST_MNT - NO_EQUIP PLANTILLA MANTENIMIENTC CT\\/O MNUEVA 100H<=100D EXCE_50h/439d 28/02/2022
Mostrando registros del 1 al 1 de un total de 1 registros (filtrado de un total de 126 registros) Plantilla de mantenimiento
Antertor Siguiente SHIP_TEST_MNT - NO_EQUIP - PLANTILLA MANTENIMIENTO CORRECTIVO NUEVA
Responsable
Jefe Maguinas Barcol
. , .
Al hacer click sobre la linea, se mostrara una ventana emergente. Pulsar:
24/04/2022
Crear CORRECTIVO Informe
Seleccionar informe

8 COTERENA
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3. MANTENIMIENTOS CORRECTIVOS | CREAR/EJECUTAR "

||- Al crear el mantenimiento correctivo, se mostrara la plantilla base editable:

[E] OTMC - Orden Trabajo Mantenimiento Correctivo - PLANTILLA MANTENIMIENTO CORRECTIVO NUEVA - 1153 SIN_REC

1 Pestafas de gestion de plantilla:
1 Cabecera  Lineas
1.1 Cabecera. La cabecera de la operacion (plantilla) muestra los valores y
datos generales del mantenimiento.

Identificacién Adjuntos Recurrencia Informes

Responsable Estado Fecha inicie

Capitan Barco Pruebal EN CURSO || IN PROGRESS 25/04/2022 00:00 ]

La cabecera se divide en pestafas de datos:

Descripeion

PLANTILLA MANTENIMIENTO CORRECTIVO NUEVA

Identificacion Datos generales del mantenimiento:

Notas:

Notas

- Responsable, por defecto Jefe de Maquinas

) - Estado, por defecto, EN CURSO. Se puede cambiar a REALIZADO si
Description se incluyen todos los datos del mantenimiento en la plantilla (cabecera
i S y lineas).
Netes - Fechadeinicio, por defecto, dia en curso, cambiar si su realizacion se
- realiza en fecha posterior o anterior.
- Descripcién, nombre de la accién/mantenimiento
- Notas, descripcion de la accion
Fauee - Equipo, cubrir si afecta a un equipo, o dejar en blanco si afecta a
Ubteacien instalaciones o lugares no registrados como “equipo”
e - Ubicacién, incluir ubicacion o zona afectada

[2]=]

Equipo

8 COTERENA
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3. MANTENIMIENTOS CORRECTIVOS | CREAR/EJECUTAR "

[E OTMC - Orden Trabajo Mantenimiento Correctivo - PLANTILLA MANTENIMIENTO CORRECTIVO NUEVA - 1153

Cabecera Lineas

Identificacion Adjuntos Recurrencia Informes

Responsable Estado Fecha inicio

Capitan Barco Pruebal EN CURSO || IN PROGRESS 25/04/2022 00:00

Descripeién

PLANTILLA MANTENIMIENTO CORRECTIVO NUEVA

Notas:

Notas

Description

NEW CORRECTIVE MAINTENANCE TEMPLATE

Notes:

Notes

Equipo
Equipo
Uhicacién

Ubicacién

REPARACION NAVAL

8 COTERENA

SIN_REC

Adjuntos

Fecurrancia

Informes

[=0

[=]e]

Permite incluir archivos adjuntos necesarios para el mantenimiento:
documentacion técnica, manuales, fotografias, etc.

En principio, un mantenimiento correctivo, por su naturaleza, no tiene
recurrencia, por lo que no se utilizara esta funcion en el disefio de la
plantilla/operacion de mantenimiento correctivo.

Si el mantenimiento tuviera que tener recurrencia periodica, seria

necesario crear un mantenimiento programado/preventivo en la base de
datos del sistema.

No aplica en la creacion de mantenimientos correctivos. Una vez creado
el mantenimiento se habilitan una serie de informes predeterminados.

Utilizar el comando guardar para grabar los cambios.
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3. MANTENIMIENTOS CORRECTIVOS | CREAR/EJECUTAR "

OTMC - Orden Trabajo Mantenimienta Correctivo - PLANTILLA MANTENIMIENTO CORRECTIVO NUEVA =

2 e e 1.1 Lineas. La pestana lineas hace referencia a los elementos/detalle que componen el mantenimiento.

- Nota: Es importante senalar que el interface de trabajo de la pestana lineas es genérica para la creacion de
operaciones dentro del programa Argos Maintenance. Los campos necesarios para incorporar elementos a
la plantilla de un mantenimiento correctivo, no necesitan cubrir todos los campos del interface de la

Fecha inicio Facha previsién Fecha fin pesta ﬁ a.

Contador horas Cantidad Articulo

Los elementos mas caracteristicos que podran incorporarse a la operacion/plantilla correctiva son:

Notas:

a) Repuestos
iin b) Herramientas
c) Horas

Para la gestion de estos elementos, los campos de trabajo béasico seran:

e

E En primer lugar, los comandos de accion organizan la creacion y grabacion de lineas:
Crear nueva linea

Guardar linea
\ Guardar y crear nueva linea

Eliminar linea

Clonar linea

Estado ~ Responsable  Trab

REPARACION NAVAL
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3. MANTENIMIENTOS CORRECTIVOS | CREAR/EJECUTAR "

OTMC - Orden Trabajo Mantenimienta Correctivo - PLANTILLA MANTENIMIENTO CORRECTIVO NUEVA

Estado Trabajadar

Contador horas Cantidad Articulo

Fecha inicle. Focha prevision Fecha fin

Notas:

Estado ~ Responsable  Trab

REPARACION NAVAL

8 COTERENA

a) Repuestos. En el programa, tanto los repuestos, como herramientas u horas, son considerados

como articulos. Los articulos, en referencia a repuestos o herramientas, deben de estar incluidos
en el stock de articulos del programa (para ver la forma de crear articulos, ver manual Gestion de
stock).

El operador podra escribir en la caja articulos el nombre o referencia, o bien buscar el repuesto en
el desplegable de la caja.

Una vez seleccionado el articulo, incluir la cantidad de elementos necesarios. En la pestana
adjuntos, podra incluir documentacion, fotografias, etc, referentes al articulo.

El operador debera grabar cada uno de los articulos seleccionados, bien con el icono guardar
o con el de guardar e incluir nueva linea | + |

b) Herramientas. De la misma forma, seleccionar en el listado articulos, las herramientas necesarias
para el mantenimiento.

c) Horas. Por defecto, el programa ofrece de forma predeterminada una serie de lineas dedicadas a
Horas. Para editar las lineas de las horas (como para editar cualquier otro tipo de lineas, pulsar
sobre el icono de cada linea, e introducir en la caja Cantidad, el numero de horas.

Estado  Responsable Trabajador Acciones
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3. MANTENIMIENTOS CORRECTIVOS

Es importante senalar que la creacion de una plantilla de mantenimiento correctivo, no implica necesariamente
cubrir todos los campos o lineas de la plantilla. El operador puede hacer una plantilla desde dos momentos

temporales distintos:

Previo a la realizaciéon del mantenimiento. En este caso, el operador pondré los datos béasicos de la cabecera,
y si conoce los repuesto necesarios o documentacién adjunta, los podra anadir en las lineas.

Una vez guardada la plantilla, estd pasard a pendiente (PEND) en el listado de Estado TRABAJOS de Ia
AGENDA vy podré iniciar el mantenimiento con el asistente donde incluird los datos finales de horas y notas

Una vez finalizado el mantenimiento. En este caso podra incluir en las lineas tanto los repuestos como las
horas empleadas. En este caso, es recomendable (para no pasar por Estado TRABAJOS ni por el asistente)

que en la cabecera, en la caja Estado, marque el mantenimiento como REALIZADO.

8 COTERENA
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